
Mehr Maschinen. 
Mehr Produkte.  
Mehr Farben.

Mehr Wert.

Technologien zum STaunen



Ihr Vorteil
›  Weltweit einzige Maschine mit durchgängig direktem Servoantrieb

›  Automatische Bogenreinigung für ein optimales Druckergebnis

›  Neueste Ablage- und Palettiertechnik mit Vakuumtransport und  
Rüttelstation zur Vermeidung von Stanzabfällen

›  Optimierte Vernutzung für ein perfektes Palettenbild

›  Kapazitätsausbau: + 20 Mio. m² = erhöhte Flexibilität

›  Einsatz von gestrichenen Papieren und hochwertigen Lackierungen  
für hohe Farbbrillanz und Glanzeffekte

›  Bogenausschleusung und Videoüberwachung für kontinuierliche  
Qualitätskontrollen

5 Farben göpfert RDc evolution.  
Die Revolution.



Jedes Druckwerk ist u. a. ausgestattet mit einem Rasterwalzen-Schnell-
wechselsystem zur Optimierung des Druckergebnisses.

Ebenso ist jedes der 5 Farbwerke mit einer integrierten Infrarottrocknung 
ausgestattet. Das garantiert höchste Farbbrillanz bei gestrichenen Papieren 
und Lackierungen.

Das Stanzwerk ist ausgestattet mit einem Schnellspannzylinder zur schnellen 
Montage von Rotationswerkzeugen und einem automatischen Schleifsystem 
des Gegenstanzbelages, um eine hochwertige und gleichmäßige Stanzqua-
lität zu gewährleisten.

› 

› 



Bahmüller TuRBox BTx 2300.
Variantenreiche & präzise Klebetechnik.

Modul für 4- und  
6-Punkt-Schachteln.
Einfache und schnelle Einstellung  
für eine hohe Produktivität und  
ein präzises Falten mit hoher Genauigkeit.
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Ihr Vorteil
›  Erweiterte Arbeitsbreite bis 2.300 mm

›  Modularer Aufbau für eine exakte und perfekte Ausrichtung  
der Zuschnitte

›  Extrem lange Falt- und Pressstrecke für hohe Maß- und  
Klebegenauigkeit

›  Einrichtung für 6-Punkt-Schachteln (NEU!)

›  Videoüberwachung für kontinuierliche Qualitätskontrolle



Fertigwarentransport & Palettierung. Kapazitätsausbau um 30 %.

Erweiterung und Optimierung des Fertigwarentransportes  
mit neuester Palettier- und Stretchtechnik für verbesserten  
Produkt- und Transportschutz.



ausbau Produktion & logistik. Kapazitätserweiterung Fertigwarenlager + 30 %.
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Der Entwurf ist geistiges Eigentum des Planverfassers und urheberrechtlich geschützt. Vervielfältigungen und Weitergabe an
Dritte erfolgen nur mit ausdrücklicher Genehmigung des Planverfassers. Bei Missbrauch bleiben rechtliche Schritte vorbehalten.
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Ausbau Innenhof 
Industriestraße 5
47447 Moers

Wellkistenfabrik
Fritz Peters GmbH & Co. KG
Industriestraße 5
47447 Moers
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Wellkistenfabrik 
Fritz Peters GmbH  & Co. KG

Industriestraße 5
47447 Moers

Tel. +49 (0)2841 601-0
Fax +49 (0)2841 601-234

info@peters-wellpappe.de 
www.peters-wellpappe.de


